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ELEMENT FILTRANT 
L'invention concerne un Element filtrant. 

L'invention se rapporte plus particulierement a un element filtrant 
5 pour la filtration d'un fluide, du type dans lequel l'element filtrant est 
destine a etre utilise dans un dispositif de filtration comportant un 
boitier cylindrique, du type dans lequel l'element filtrant est constitue 
de materiau cellulosique absorbant, sous forme de feuille, organise de 
maniere a former un cylindre tubulaire, et du type dans lequel l'element 
10 filtrant est agence dans le boitier de maniere a separer une partie radiale 
externe d'une partie radiale interne, le fluide circulant au travers de 
l'element filtrant selon une direction generate centripete. 

Un tel element filtrant est par exemple decrit dans le document 
FR-A 2 624 397. 

15 Dans ce document, il est decrit un element filtrant qui est plus 

particulierement destine a etre utilise pour realiser le filtrage ultrafin de 
l'huile de lubrification d'un moteur a combustion interne de vehicule 
automobile. 

De tels elements filtrants sont destines a etre recus dans un boitier 
20 d'un dispositif de filtration dans lequel un fluide entre dans une partie 
peripherique et ressort, apres filtration, par une zone centrale. 

Dans le document FR-A 2 624 397, l'element filtrant est realise 
sous la forme d'une bande de papier filtre enroulee autour d'un mandrin 
realise en carton, le mandrin etant perce d'une serie de trous pour 
25 permettre le passage du fluide. En effet, pour acceder a la sortie du 
boitier du dispositif, l'huile doit traverser d'une maniere ou d'une autre 
le mandrin en carton. 

Les elements filtrants de ce type presentent de nombreux 
avantages. En effet, leur mode de fabrication fait appel a des techniques 
30 largement repandues dans des domaines concernant notamment la 
fabrication de rouleaux de papier hygienique ou de rouleaux de papier 
essuie-tout. Le fait de constituer l'element filtrant avec une bande de 
papier enroulee est particulierement avantageux car l'enroulement d'une 
telle bande est facile a realiser et la qualite de filtrage obtenu est 




particulierement bonne, cette derniere pouvant de plus etre adaptee en 
fonction du materiau utilise et de la densite de son enroulement. 

Toutefois, l'element filtrant decrit dans le document 
FR-A 2 624 397 presente un grave inconvenient qui est du a la presence 
du mandrin en carton. En effet, on s'est aper^u que la presence de ce 
mandrin en carton etait une source de perte de charge tres importante 
pour la circulation du fluide au travers de Telement filtrant, notamment 
pour les fluides tels que les huiles qui presentent une viscosite 
importante. 

En effet, il faut noter d'une part que la section passante pour le 
fluide au travers du filtre est alors limitee au cumul des sections 
passantes de chacun des per$ages effectues dans le mandrin en carton. 
Or, dans le dispositif represents, cette section passante ne represente 
que quelques pour-cents de la superficie totale de la surface cylindrique 
interne de l'enroulement de papier. 

Par ailleurs, le fait que les trous soient relativement eloignes les 
uns des autres, et en nombre limite, fait qu'il se cree, au travers du 
filtre, des zones de passage privilegiees pour le fluide, notamment bien 
entendu a proximite de ces trous. Or, du fait que certaines des zones 
sont amenees a filtrer plus d'huile que d'autres, ces zones sont amenees 
a recueillir plus de depots de particules que d'autres zones de Telement 
filtrant, et elles sont done plus rapidement encrassees. 

Ainsi, les zones de passage privilegiees du fluide devenant 
encrassees, la qualite de filtration baisse sensiblement, ceci etant de 
plus accompagne d'une augmentation de la perte de charge au travers de 
Telement filtrant. 

De ce fait, il en resulte qu'un element filtrant comportant un 
mandrin central perfore doit bien souvent etre remplace prematurement, 
sans que Tintegralite du volume de Telement filtrant ait atteint un niveau 
d'encrassement justifiant d'un tel remplacement. 

L'invention a done pour objet de proposer une nouvelle conception 
d'un element filtrant qui permet d'une part de dimihuer de maniere 
importante la perte de charge au travers de Telement filtrant et, d'autre 



part, d'augmenter la duree de vie de l'element filtrant par une utilisation 
homogene de l'ensemble du volume de celui-ci. 

Dans ce but, l'invention propose un element filtrant du type decrit 
precedemment, caracterise en ce que l'element filtrant est du type ne 
comportant pas de mandrin central. 

Selon d'autres caracteristiques de l'invention : 

- le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est superieur au 
quart de son diametre moyen externe ; 

- le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est compris entre 
un tiers et la moitie de son diametre moyen externe ; 

- le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est superieur a 
25 mm ; 

- la paroi interieure du cylindre tubulaire a une section de forme 
polygonale en coupe transversale ; 

15 - l'element filtrant est constitue d'une bande de materiau 

cellulosique absorbant, formee d'une unique feuille continue, enroulee 
selon un cylindre tubulaire ; 

- l'element filtrant est constitue d'une serie de feuilles de materiau 
cellulosique absorbant enchevetrees pour former un cylindre tubulaire ; 

20 - la feuille comporte plusieurs plis ; 

- le materiau cellulosique absorbant est constitue de ouate de 

cellulose ; 

- il est destine a etre utilise dans un dispositif de filtration d'huile 
pour un moteur de vehicule automobile. 

25 D'autres caracteristiques et avantages de l'invention apparaitront a 

la lecture de la description detaillee qui suit pour la comprehension de 
laquelle on se reportera aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en coupe axiale illustrant un 
dispositif de filtration muni d'un element filtrant conforme aux 

30 enseignements de l'invention ; et 

- la figure 2 est une vue schematique en coupe transversale selon le 
plan indique par la ligne 2-2 de la figure 1. 

On a illustre sur les figures 1 et 2 un dispositif de filtration de 
fluide 10 qui comporte pour l'essentiel un bottier 12 et un element 




filtrant 14. Le boitier 12 comporte une paroi laterale 16, cylindrique de 
revolution autour de l'axe Al, et il est referme a ses deux extremites 
axiales par deux couvercles transversaux inferieur 18 et superieur 20. 
Les couvercles 18, 20 sont fixes aux deux extremites axiales de la paroi 
5 laterale 16, par exemple par vissage ou par tout autre moyen connu. 

Le boitier 12 comporte une bouche d'entree 22 qui debouche 
radialement dans la paroi laterale 16 pour permettre a un fluide de 
penetrer a l'interieur du boitier 12. Le couvercle inferieur 18 est muni, 
en son centre, d'un orifice d'orientation axiale 24 qui forme une bouche 
10 de sortie pour que le fluide, apres filtration, puisse s'echapper du boitier 
12. 

Dans le mode de realisation illustre, Telement filtrant 14 est realise 
sous la forme d'une bande de papier tel que de la ouate de cellulose 
enroulee selon un enroulement cylindrique, sensiblement de revolution 

15 autour de l'axe Al, et qui, conformement aux enseignements de 
Tinvention, est depourvu de mandrin central, de sorte que la paroi 
interne de l'element filtrant est formee par les spires internes de 
Tenroulement du papier. 

L'element filtrant illustre est ainsi susceptible d'etre fabrique 

20 conformement aux enseignements du document FR-A 2 554 799 auquel 
on se referera de maniere expresse pour connaitre les details du procede 
de realisation de cet element filtrant. Toutefois, en resume, ce procede 
consiste a enrouler la bande de papier autour d'une barre de section 
polygonale, ou a tout le moins dont les sections presentent des aretes 

25 saillantes d*orientation generale sensiblement parallele a Taxe 
d'enroulement, le papier subissant un pliage au niveau de ces aretes. Un 
rouleau presseur, applique contre la partie externe de l'enroulement en 
formation permet d'obtenir d'une part un enroulement particulierement 
compact, et, d'autre part, de bien marquer le pliage du papier au contact 

30 des aretes de la barre d'enroulement. 

Dans un mode de realisation particulierement simple, la barre 
d'enroulement presente la section d'un cylindre a base polygonale, par 
exemple a base hexagonale. 




Une fois l'enroulement termine, la barre d'enroulement est retiree 
du centre de l'enroulement de sorte que la paroi interieure de celui-ci 
presente alors sensiblement un profil du type de celui illustre a la figure 
2, dans lequel cette paroi interne est formee d'elements de surface 
5 convexes reunis par des points de rebroussement constitues par les 
marques de pliage laissees par les aretes de la barre d'enroulement. 

De par ce profil, et notamment de par l'existence de ces points de 
rebroussement, les spires internes de l'enroulement ne peuvent se 
devider par l'interieur de sorte que, meme libre, l'element filtrant 
10 conserve sa forme. 

Comme on peut le voir sur la figure 1, l'element filtrant 14 est 
dispose dans le boitier 12 de telle maniere que ses deux extremites 
axiales sont en appui axialement respectivement contre le couvercle 
inferieur 18 et contre le couvercle superieur 20 de sorte que, a 
15 l'interieur du boftier 12, l'&ement filtrant 14 delimit e deux zones : une 
zone peripherique externe 26 et une zone radiale interne 30 qui est 
delimitee radialement vers l'exterieur par la paroi interne de 
l'enroulement de l'element filtrant. 

Ainsi, le fluide qui entre dans le boitier par la bouche d'entree 22 
20 penetre a l'interieur de la zone peripherique externe 26. L'orifice de 
sortie 24 debouche quant a lui dans la partie radiale interne 30. Aussi, 
pour sortir du boitier 12, le fluide qui rentre dans celui-ci doit 
obligatoirement traverser l'element filtrant selon une trajectoire 
sensiblement radiale vers l'interieur. 
25 En fabriquant l'element filtrant selon le procede decrit dans le 

document FR-A 2 554 799, il est possible d'obtenir des enroulements 
dont le diametre interne moyen est d'environ de 25 a 40 mm, soit un 
diametre sensiblement egal au diametre interne des enroulements 
realises autour d'un mandrin interne en carton. 
30 Avantageusement, le diametre interne moyen de l'enroulement de 

l'element filtrant sera superieur au quart de la valeur du diametre 
externe de l'enroulement et, de preference, ce diametre interne moyen 
sera compris entre un tiers et la moitie de la valeur du diametre externe 
de l'enroulement. 




En effet, il est necessaire que ce diametre interne presente une 
valeur suffisante pour que la superficie de cette surface interne ne soit 
pas trop petite, au risque d'une part d'avoir une partie radiale interne 30 
qui presente une section en plan transversal trop reduite par rapport au 
5 debit de fluide, et au risque d'autre part que la superficie reduite de la 
paroi interne de 1'enroulement entraine un fort gradient de pression de 
fluide au niveau des spires internes de l'enroulement. 

En effet, l'ecoulement du fluide se faisant, globalement, 
radialement vers Tinterieur, le debit de fluide par unite de surface 

10 augmente au fur et a mesure que Ton se rapproche de l'axe de 
l'enroulement, et done que la superficie de l'enveloppe cylindrique 
correspondant a un rayon donne diminue. 

Avec un diametre interne de l'enroulement trop petit, l'element 
filtrant sans mandrin finirait par presenter les memes inconvenients, du 

15 point de vue des pertes de charge, qu'un element filtrant comportant un 
mandrin en carton perfore. 

Le produit fabrique suivant le procede decrit dans le document 
FR 2 554 799 presente une paroi interieure ayant une section en coupe 
transversale, de forme polygonale qui permet de bloquer avanta- 

20 geusement l'element filtrant dans le boitier sans risque de rotation et 
d'assurer ainsi une simple fixation de cet element filtrant. Comme cela 
est illustre sur les figures, il suffit de prevoir des moyens de centrage de 
l'element filtrant dans le boitier. Ces moyens de centrage peuvent par 
exemple prendre la forme de plots de centrage 32 qui sont formes en 

25 relief sur les faces internes des couvercles 18, 20 et qui s'etendent 
axialement dans la partie radiale interne 30 de l'element filtrant en 
cooperant avec la paroi interne de ce dernier par leurs faces laterales 
legerement coniques. 

La paroi interieure de section polygonale peut etre egalement 

30 renforcee pour eviter totalement toute deformation eventuelle, en 
appliquant de Teau ou une solution contenant une colle au commen- 
cement de Tenroulement de la bande de papier conformement au 
document FR 2 554 799. Ceci permet de rigidifier la paroi interne de 
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l'element filtrant tout en gardant une permeabilite aux liquides. Le 
papier (ici ouate de cellulose) reste absorbant. 

Une des applications possibles d'un element filtrant selon 
l'invention concerne la microfiltration de l'huile d'un moteur a 
combustion interne de vehicule automobile afin de retenir les micro- 
particules qui sont une cause preponderate de la pollution generee par 
les moteurs. A titre d'exemple, le demandeur a fabrique notamment trois 
types d'elements filtrants de tailles differentes pour une telle 
application. Les caracteristiques dimensionnelles approximatives de ces 
trois types d'elements filtrants sont regroupees dans le tableau suivant. 



Diametre 


Diametre 


Surface 


Longueur 


Metrage 


Poids 


exterieur 


interieur 


interieure 


axiale (m) 


(m) 


(g) 


(mm) 


(mm) 


(cm 2 ) 








72 


28 


135 


152 


47 


139 


84 


35 


230 


210 


62.5 


256 


84 


35 


300 


273 


62.5 


332 



Le materiau cellulosique utilise dans ce cas est constitue par une 
bande de papier comportant un seul pli de ouate de cellulose dont le 

15 grammage est de 20 g/m 2 . 

Cet exemple de realisation de l'invention utilise de la ouate de 
cellulose, mais on peut envisager l'utilisation d'autres types de materiau 
papetier tels que des produits constitues de fibres papetieres liees par 
latex ou par des fibres thermofusibles au moyen d'un procede par voie 

20 seche. On pourrait egalement prevoir des materiaux cellulosiques 
absorbants a base de fibres longues textiles, tels que des nontisses. 

II est a noter que la ouate de cellulose presente des proprietes de 
resistance a l'humidite du fait de son procede de fabrication qui prevoit 
l'incorporation d'un agent resistant humide. 

25 De mgme, on pourrait aussi envisager d'utiliser une bande de papier 

comportant plusieurs plis, et des feuilles d'autre grammage pourraient 
etre utilisees en fonction de la nature du fluide a filtrer, en fonction du 
debit ou en fonction de la qualite de filtration recherchee. 




Par aill eurs, 1'element filtrant n'est pas obligatoirement realise sous 
la forme d'un enroulement d'une feuille unique et continue de materiau 
cellulosique absorbant. On peut aussi prevoir de le realiser a Taide d'une 
serie de feuilles de materiau cellulosique absorbant, organisees 
conformement a l'enseignement du document WO 96/05133 auquel on se 
referera utilement. Dans ce document, il est decrit un procede de 
fabrication d'un rouleau de papier constitue de feuilles de papier 
enchevetrees. 

On pourrait egalement envisager des rouleaux de papier constitues 
de feuilles superposees et/ou eventuellement associees par des procedes 
par exemple de collage, gaufrage et/ou moletage. 

Bien entendu un element filtrant conforme aux enseignements de 
Tinvention pourra etre utilise pour la filtration de toute huile en general, 
et meme de tout type de fluide (gaz y compris). On peut citer par 
exemple les huiles de rnoteur, les huiles hydrauliques, les huiles de 
friture, etc. 



REVINDICATIONS 



1) Element filtrant pour la filtration d'un fluide, du type dans 
lequel l'element filtrant (14) est destine a etre utilise dans un dispositif 
de filtration (10) comportant un boitier cylindrique (12), du type dans 
lequel l'element filtrant (14) est constitue d'un materiau cellulosique 
absorbant, sous forme de feuille, organise de maniere a former un 
cylindre tubulaire, et du type dans lequel Tenement filtrant (14) est 
agence dans le boitier (12) de maniere a separer une partie radiale 
externe (26) d'une partie radiale interne (30), le fluide circulant au 
travers de l'element filtrant (14) selon une direction generate centripete, 
caracterise en ce que l'element filtrant (14) est du type ne comportant 
pas de mandrin central. 

2) Element filtrant selon la revendication 1, caracterise en ce que 
15 le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est superieur au quart 

de son diametre moyen externe. 

3) Element filtrant selon la revendication 2, caracterise en ce que 
le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est compris entre un 
tiers et la moitie de son diametre moyen externe. 

20 4) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 

precedentes, caracterise en ce que le diametre interne moyen du cylindre 
tubulaire est superieur a 25 mm. 

5) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la parol interieure du cylindre 

25 tubulaire a une section de forme polygonale en coupe transversale. 

6) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que l'element filtrant (14) est constitue 
d'une bande de materiau cellulosique absorbant, formee d'une unique 
feuille continue, enroulee selon un cylindre tubulaire. 

30 7) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que l'element filtrant (14) est constitue d'une serie de 
feuilles de materiau cellulosique absorbant, enchevetrees pour former un 
cylindre tubulaire. 



10 



fw m avant rectification 



8) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la feuille comporte plusieurs plis. 

9) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le materiau cellulosique absorbant est 
constitue de ouate de cellulose. 

10) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il est destine a etre utilise dans un 
dispositif de filtration d'huile (10) pour un moteur de vehicule 
automobile. 
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8) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la feuille comporte plusieurs plis. 

9) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le materiau cellulosique absorbant est 
constitue de ouate de cellulose. 

10) Utilisation de l'element filtrant selon l'une quelconque des 
revendications precedentes, dans un dispositif de filtration d'huile (10) 
pour un moteur de vehicule automobile. 




FIG.1 
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ELEMENT FILTRANT CONSTITUE D'UN MATERIAU 
EN PAPIER ABSORBANT, SOUS LA FORME 
D f UN CYLINDRE TUBULAIRE 

5 L'invention concerne un element filtrant. 

L'invention se rapporte plus particulierement a un element filtrant 
pour la filtration d'un fluide, du type dans lequel 1'element filtrant est 
destine a etre utilise dans un dispositif de filtration comportant un 
boitier cylindrique, du type dans lequel 1'element filtrant est constitue 

10 de materiau en papier absorbant, sous forme de feuille, organise de 
maniere a former un cylindre tubulaire, et du type dans lequel l'element 
filtrant est agence dans le boitier de maniere a separer une partie radiale 
externe d'une partie radiale interne, le fluide circulant au travers de 
l'element filtrant selon une direction generale centripete. 

15 Un tel element filtrant est par exemple decrit dans le document 

FR-A 2 624 397. 

Dans ce document, il est decrit un element filtrant qui est plus 
particulierement destine a etre utilise pour realiser le filtrage ultrafin de 
Thuile de lubrification d'un moteur a combustion interne de vehicule 
20 automobile. 

De tels elements filtrants sont destines a etre re9us dans un boitier 
d'un dispositif de filtration dans lequel un fluide entre dans une partie 
peripherique et ressort, apres filtration, par une zone centrale. 

Dans le document FR-A 2 624 397, l'element filtrant est realise 

25 sous la forme d'une bande de papier filtre enroulee autour d'un mandrin 
realise en carton, le mandrin etant perce d'une serie de trous pour 
permettre le passage du fluide. En effet, pour acceder a la sortie du 
boitier du dispositif, Thuile doit traverser d'une maniere ou d'une autre 
le mandrin en carton. 

30 Les elements filtrants de ce type presentent de nombreux avantages. 

En effet, leur mode de fabrication fait appel a des techniques largement 
repandues dans des domaines concernant notamment la fabrication de 
rouleaux de papier hygienique ou de rouleaux de papier essuie-tout. Le 
fait de constituer l'element filtrant avec une bande de papier enroulee est 
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particulierement avantageux car l'enroulement d'une telle bande est 
facile a realiser et la qualite de filtrage obtenu est 
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part, d'augmenter la duree de vie de l'element filtrant par une utilisation 
homogene de l'ensemble du volume de celui-ci. 

Dans ce but, Tinvention propose un element filtrant du type decrit 
precedemment, caracterise en ce que l'element filtrant est du type ne 
5 comportant pas de mandrin central. 

Selon d'autres caracteristiques de Tinvention : 

- le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est superieur au 
quart de son diametre moyen externe ; 

- le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est compris entre 
10 un tiers et la moitie de son diametre moyen externe ; 

- le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est superieur a 
25 mm ; 

- la paroi interieure du cylindre tubulaire a une section de forme 
polygonale en coupe transversale ; 

15 - l'element filtrant est constitue d'une bande de materiau en papier 

absorbant, formee d'une unique feuille continue, enroul^e selon un 
cylindre tubulaire ; 

- l'element filtrant est constitue d'une serie de feuilles de materiau 
en papier absorbant enchevetrees pour former un cylindre tubulaire ; 

20 - la feuille comporte plusieurs plis ; 

- le materiau en papier absorbant est constitue de ouate de 
cellulose ; 

- il est destine a etre utilise dans un dispositif de filtration d'huile 
pour un moteur de vehicule automobile. 

25 D'autres caracteristiques et avantages de Tinvention apparaitront a 

la lecture de la description detaillee qui suit pour la comprehension de 
laquelle on se reportera aux dessins annexes dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue schematique en coupe axiale illustrant un 
dispositif de filtration muni d'un element filtrant conforme aux 

30 enseignements de Tinvention ; et 



On a illustre sur les figures 1 et 2 un dispositif de filtration de 
fluide 10 qui comporte pour Tessentiel un boitier 12 et un element 



- la figure 2 est une vue schematique en coupe transversale selon le 

« 

plan indique par la ligne 2-2 de la figure 1. 
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l'element filtrant tout en gardant une permeabilite aux liquides. Le 
papier (ici ouate de cellulose) reste absorbant. 

Une des applications possibles d'un element filtrant selon 
l'invention concerne la microfiltration de l'huile d'un moteur a 
combustion interne de vehicule automobile afin de retenir les micro- 
particules qui sont une cause preponderate de la pollution generee par 
les moteurs. A titre d'exemple, le demandeur a fabrique notamment trois 
types d'elements filtrants de tailles differentes pour une telle 
application. Les caracteristiques dimensionnelles approximatives de ces 
trois types d'elements filtrants sont regroupees dans le tableau suivant. 



Diametre 


Diametre 


Surface 


Longueur 


Metrage 


Poids 


exterieur 


interieur 


interieure 


axiale (m) 


(m) 


(g) 


(mm) 


(mm) 


(cm 2 ) 








72 


28 


135 


152 


47 


139 


84 


35 


230 


210 


62.5 


256 


84 


35 


300 


273 


62.5 


332 



Le materiau en papier utilise dans ce cas est constitue par une 
bande de papier comportant un seul pli de ouate de cellulose dont le 
grammage est de 20 g/m 2 . 

Cet exemple de realisation de l'invention utilise de la ouate de 
cellulose, mais on peut envisager ^'utilisation d'autres types de materiau 
papetier tels que des produits constitues de fibres papetieres liees par 
latex ou par des fibres thermofusibles au moyen d'un procede par voie 
seche. 

II est a noter que la ouate de cellulose presente des proprietes de 
resistance a l'humidite du fait de son procede de fabrication qui prevoit 
l'incorporation d'un agent resistant humide. 

De meme, on pourrait aussi envisager d'utiliser une bande de papier 
comportant plusieurs plis, et des feuilles d'autre grammage pourraient 
etre utilisees en fonction de la nature du fluide a filtrer, en fonction du 
debit ou en fonction de la qualite de filtration recherchee. 



Documents regus 
le : 0-^-0 95 
Non examine par 
1'r.N.P.I. 

Par ailleurs, l'element filtrant n'est pas obligatoirement realise sous la 
forme d'un enroulement d'une feuille unique et continue de materiau en 
papier absorbant. On peut aussi prevoir de le realiser a I'aide d'une serie 
de feuilles de materiau en papier absorbant, organisees conformement a 
5 Tenseignement du document WO 96/05133 auquel on se referera 
utilement. Dans ce document, il est decrit un procede de fabrication d f un 
rouleau de papier constitue de feuilles de papier enchevetrees. 

On pourrait egalement envisager des rouleaux de papier constitues 
de feuilles superposees et/ou eventuellement associees par des procedes 
10 par exemple de collage, gaufrage et/ou moletage. 

Bien entendu un element filtrant conforme aux enseignements de 
Tinvention pourra etre utilise pour la filtration de toute huile en general, 
et meme de tout type de fluide (gaz y compris). On peut citer par 
exemple les huiles de moteur, les huiles hydrauliques, les huiles de 
15 friture, etc. 
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REVINDICATIONS 



1) Element filtrant pour la filtration d'un fluide, du type dans 
lequel l'element filtrant (14) est destine a etre utilise dans un dispositif 

5 de filtration (10) comportant un boitier cylindrique (12), du type dans 
lequel l'element filtrant (14) est constitue d'un materiau en papier 
absorbant, sous forme de feuille, organise de maniere a former un 
cylindre tubulaire, et du type dans lequel l'element filtrant (14) est 
agence dans le boitier (12) de maniere a separer une partie radiale 

10 externe (26) d'une partie radiale interne (30), le fluide circulant au 
travers de l'element filtrant (14) selon une direction generate centripete, 
caracterise en ce que l'element filtrant (14) est du type ne comportant 
pas de mandrin central. 

2) Element filtrant selon la revendication 1, caracterise en ce que 
15 le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est superieur au quart 

de son diametre moyen externe. 

3) Element filtrant selon la revendication 2, caracterise en ce que 
le diametre interne moyen du cylindre tubulaire est compris entre un 
tiers et la moitie de son diametre moyen externe. 

20 4) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 

precddentes, caracterise en ce que le diametre interne moyen du cylindre 
tubulaire est superieur a 25 mm. 

5) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que la paroi interieure du cylindre 

25 tubulaire a une section de forme polygonale en coupe transversale. 

6) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que l'element filtrant (14) est constitue 
d'une bande de materiau en papier absorbant, formee d'une unique 
feuille continue, enroulee selon un cylindre tubulaire. 

30 7) Element filtrant selon l'une quelconque des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que l'element filtrant (14) est constitue d'une serie de 
feuilles de materiau en papier absorbant, enchevetrees pour former un 
cylindre tubulaire. 
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8) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 



precedentes, caracterise en ce que la feuille comporte plusieurs plis. 



9) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce que le materiau en papier absorbant est 

5 constitue de ouate de cellulose. 

10) Element filtrant selon Tune quelconque des revendications 
precedentes, caracterise en ce qu'il est destine a etre utilise dans un 
dispositif de filtration d'huile (10) pour un moteur de vehicule 
automobile. 
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